
その他の溶接加工事例

バット溶接（突合せ）

ジュメット線とタングステン

スポット溶接（丸線同士の重ね合せ）

直径0.16ｍｍのりん青銅線とAgPd線

レーザーによるスポット溶接

スポット直径0.6ｍｍ

溶接部分

溶接部分

1mm
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